NYAK készitési eljaras (Gyorke Pétertdl szarmazik)

A 1épések:

1. Az elkésziilt tervet tiikkrozve(hacsak eleve nem gy terveztiik) kinyomtatjuk. E16szor
normal papirra szoktam, hogy megnézzem helyes-e a nyomtatasi méret, majd a miinyomo
papirra nyomtatom. Ilyet szerintem minden nagyobb papir-iroszer iizlet tart, ha lehet
akkor a legvékonyabbat kérjiik. (kb 15ft/A4) Fontos hogy 1ézernyomtatoval nyomtassuk,
valaki tigy szokta, hogy tintasugarassal nyomtat, majd lefénymaésoltatja, de nekem a
fénymasolt nem tapadt olyan jol a feliiletre, de ez persze csak a festékportol fiigg.

2. A méretre vagott nyaklapot vizes csiszolassal, 800-as dorzspapirral, eldszor
korkordsen majd egy iranyban kezeljiik. Nem kell tal sokat, épp hogy kifényesedjen a
réz. Bizonyosodjunk meg rola, hogy nem maradt zsir, ujjlenyomat a lapon. Széritsuk is
meg a lapot.

3. Raigazitjuk a mlinyomo papirt, majd a kdzepes allasban(kb. 200 fok) elomelegitett
vasalot ratessziik, majd finom korkorés mozdulatokkal mozgatjuk rajta. Ha rogton
megbarnul a papir akkor tal forrd a vasald, ha a végére sem barnul meg, akkor nem elég
meleg. Koriilbeliil 5-10 percig tart a vasalas. A vasalas kdzben kellé nyomast kell
gyakorolni a vasalora, valamint az ¢lével is végighuzhatjuk a lapon hogy biztosan
mindenhol ranyomja a papirt, de tilsagosan se nyomjuk ra, mert szétkenddhet a festek.

4. Ha kell6en megbarnult a papir, vegyiik le a vasaldt és hagyjuk lehiilni. Ezutan tegytik
langyos vizbe, hogy elkezdjen ledzni a papir, kb 5 perc elteltével kezd;jiik lehtizni
6vatosan. Tiirelemmel kell csinalni, hagyni hogy mindig tovabb 4zzon a papir. llyenkor
mar latszik, hogy sikertilt-e a vaslas, ha a papiron maradt festék akkor nem. Az persze
el6fordulhat, hogy nagyon kis foltokban rajta maradt, ezeket a hibdkat késdbb alkoholos
filctollal kijavithatjuk.

5. Miutan teljesen levalasztottuk a papirt, egy kefével finoman dorzsoljiik at a rajzolatot,
ugyanis nemcsak a festék tapadt rd, hanem a papir is, ami ha ott marad zarlatot
eredményezhet két vezetdsav kozott. Ha a kefe leszedi a festéket is akkor szintén nem
sikeriilt a vasalés. A jo rajzolatot korommel sem lehet lekaparni.

6. Ha kijavitottuk a kisebb hibédkat és atnéztiik, hogy nem maradt-e papir ahol nem
kellene, jéhet a maratas. En el6re kevert maratészert hasznalok. A koriilbeliil 40 fokra
melegitett oldatba tessziik a lemezt, valamilyen miianyag palcaval folyamatosan
kavargassuk, mozgassuk az edényben a lemeziinket. Ha kész (csak a rajzolat maradt
rajta), a szert ne ontsiik ki, tobbszor is hasznalhatd. A lemezt pedig hideg vizzel 6blitsiik
at.

7. Ezutan acetonnal vagy mas oldoszerrel és egy vattaval dorzsoljiik at a rajzolatot hogy a
festék alol elébukkanjon a réz. Itt lehet ismét hasznalni a 800-as dorzspapirt.

8. Furés. Nagyon nehéz lehet, ha nincs megfeleld szerszam. A furatokat, ha elég nagyok a
pad-ek (érdemes nagyra tervezni) Imme-es furdszarral furjuk ki. Normal villanyfaroval



nehéz pontosan dolgozni. En egy nagy fordulatszamu kéziszerszammal dolgozom,
melyhez tartozik egy flexibilis szar, igy csak azt kell kézben tartani és nem az egész
gépet. Ilyen késziiléket 5-6000 Ft TOL lehet kapni. Ha kész még egyszer atoblithetjiik
vizben.

Az egész miiveletre nyugodtan szanjatok egy napot, nem érdemes kapkodni :)

Kiegészités: Az elhasznalt maratdszert nem szabad lefolydba Onteni, veszélyes anyag, le
kell adni valamelyik gyiilytOhelyen.



