
a t  P.UMPISTi hW SIAKi IGVETEMiN
Üzemekben járva gyakran hall

juk, hogy ezt vagy azt a  prob
lémáit a Műszaki Egyetem segít
ségével oldották meg. Megnéztük 
teiháit, milyen kísérleteikkel fog
lalkoznak a különböző tanszékek 
m unkatársai.

A  v illam osgép ek  é s  m érések  
ta n szék e

A nagym últú viliaimosgépek és 
mérésiek tanszéke rendszeres 
kapcsolatban áll egy sor erős
áram ú üzemmel, többek közt a 
K tem ent Gottwald Villamossági 
gyárral és a  Villamosgép és K á
belgyárral. A folyam aiban levő 
kísérleti munkáik közül csak né
hányat tudunk e click keretében 
ism ertetni. ,

A vibrációs galvanométer he
lyettesítésére kikísérleteztek egy 
nagy érzékenységű elektronikus 
nullindikátort, am elynek áram - 
érzékenysége felülm úlja a galva
nométerét, de ezzel ellentétben 
külső rezgésekre érzéketlen. Az 
elektronikus nulündikátort ered
m ényesen próbálták ki. A téma 
felelőse Tóth Endre tanársegéd. 
Hasonló m űszer im portára dara
bonként 16 000 devizaSorint, az 
ipar szükséglete jelenleg m int
egy 80 darab. Egyelőre gyártó 
vállalat, vagy szövetkezet Ihíján 
nincs gyártásba véve.

Schnell László találm ánya — 
melyet szabadalom ra bejelen
te ttek  s közel másfél éve vár
ják a szerzői tanúsítványt — az 
új típusú üzem i áram és feszült
ségváltó hitelesítő berendezés. A 
kísérleti példány a Transzviil 
vállalatnál közel egy hónap óta 
üzemben van.

Uj gramofonmotort kísérlete
zett ki és állíto tt elő Bajza Lajos 
tanársegéd. Az eddigi árnyékolt 
pólusú gramofonmotor helyett az 
ú j szim m etrikus segédfázisú kon- 
denzáloros motor, amelynek sú 
lya kisebb és teljesítm énye na
gyobb. A gramofonmotort az 
iparnak átadták, a laboratórium i 
eredm ények jóik.

Érdekes és eredm ényes kísér
leteket végzett Bajza Lajos ad
junktus és Orbán István  tanár
ságéi! a különböző autom atikák- 
ban használatos törpemotorok 
fékezésére, örvényáramú fékkel. 
Több típusú és m éretű örvény
áram ú féket állítottak elő, 1 w at
tól 8—900 W att fékezőteljesít
ménnyel. A nyomaték gramm - 
centim éterben közvetlenül leol
vasható.

A villamosgépek szellőzési és 
fűtési problém áival kapcsolatban 
kísérletezik Karsai Károly és 
Bajki Imre. A kísérlet lényege, 
hogy az indukciós motorúk te
kercsfejeit jó hővezetőképességű 
szigetelőanyagokkal kitöltik, s 
így vizsgálják a szigetelőanyagok 
hatásá t a szellőzési és hűtési vi
szonyokra. Ezzel a témakörrel 
kapcsolatban tervbevetíék, hogy 
nagygépeik szellőzését és hűtését 
modelleken kísérletezzék ki az 
egyetem egyik illetékes tanszé
kének áram lási szakembereivel 
karöltve.

A  kém iai technológia i 
tan szék

A kémiai technológiai tan
székre akkor nyitottunk be, am i
kor az általuk előállított nor
málacélokra beérkezett új ren
deléseket tanulmányozták. Már 
eddig számos vállalatnál hasz
nálják a különböző fémlabora
tóriumokban Szabényi Imre kan
didátus és Haidegger Ernő ta 
nársegéd közös kísérleteinek 
eredményét, a hazailag előállí
to tt normálacélt, a standardot.

A napokban „ért be“ a tan
szék egy korább: kísérletének 
q redménye. Növényolaj trigliceri- 
áekből a Nagynyomású Kísérleti 
Intézet üzemében 5000 kg 70 
százalékos zsíralkohol tartalm ú 
anyagot állíto ttak  elő. Jövő évtől 
kezdve eljárásukkal a zsíralko
holt m ár hazailag fogják gyár
tani az egyik szappangyárban.

A tanszék elhúnyt professzorá- 
s* *ak, Varga Józsefnek legutolsó 
»unkájáva l, a hidrokrakik e ljá 

rással kapcsolatosak azok a k í
sérletek, am elyeket a  tanszék 
a Nagynyomású K ísérleti In té
zettel együttesen folytat. E ljárást 
dolgoznak ki, hogy a kőolaj asz
falt ta rta m á t még a hidrorakk- 
eljárás előtt hidrogénezési folya
m attal vonják ki. További kísér
let ebben a  tém akörben a Ihidiro- 
génezési eljáráshoz szükséges 
katalizátor hazai előállítása. 
Ezek a kísérletek főként távla
tokban jelentősek, amikor majd 
sor kerül a h idrorakk-eljárás á l
talános bevezetésére. A kísérle
tek felelőse a  tanszék részéről 
A kkerm ann László tanársegéd.

A katalizátor hazai előállítá- 
S'álnoz csatlakoznak Szabó Miklós 
tanársegédnek azok a kísérletei, 
amelyek hazai anyagokból 100 
százaléknál m agasabb hatásfokú 
aktív szén előállítására vonatkoz
nak.

A Perkupán feltárt gipsz kén- 
ipari felhasználásával kapcsolat
ban hazai viszonyokra alkalm az
ható gazdaságos új eljárás k i
dolgozáséval kísérletezik Adonyi 
Zoltán  adjunktus. A kísérlet cél
ja, hogy az általánosan világ
szerte elterjed t eljárások helyett, 
amelyek cement- és kénsavgyár 
együttes felépítését teszik szük
ségessé — a gipsz kéntartalmát 
új beruházás nélkül, csupán a 
kénsavgyár pörkölőberendezésé
nek a  módosításával hasznosít
hassák.

A  tex tiltech n o lóg ia i tan szék

A textiltechnológiai tanszék 
kísérleti üzemében m ár számos 
jó eredmény született, am elynek 
ipari hasznosítása m egtörtént. A 
most folyó kísérletek közül talán 
legérdekesebb a fonás és szövés 
nélküli szövedékék  előállítása. A 
kísérleti gépet Fodor István  fő
mérnök vezetésével készítették és 
Grosszmann Dénessel, a Csűrös- 
tanszék m unkatársával most 
együttes kísérleteket folytatnak, 
hogy a gépen kihagyva a fonó- 
és szövőműveleteket, bélés, cso
magoló anyagok és m űbőr alap

anyagokait állítsanak elő. A pa
mut, gyapjú, vagy szintetikus 
anyagokból készült k á ríc lt fáty
la t a  gép hengersorának továb
bítása közben vegyi úton kezelik, 
m ajd túlhaladva a vegyi keze
lésen, az anyagot infravörös su
gárzással rögzítik. Távolabbi cél
kitűzések, hogy ezzel az e ljárás
sal felső ruházati anyagokat ál
lítsanak elő. A kísérletek előre
haladott állapotban, vannak, s 
előreláthatólag másfél, ké t éven 
belül átad ják  az iparnak.

M urányi Gábor ad junktus kor
szerű fonógépet tervez, amellyel 
elöfonás nélkül lehet m ajd k á r
tolt fonalból kész fonalat készí
teni. Hasonló fonógépek a japán 
fonóiparbam rendkívül elterjed
ték. Meglevő gépeink korszerűsí
tését célozzák Jederán Miklós ta
nársegéd kísérletei, amelyek 
alapján a Goldberger Textilgyár
ban m ár hozzákezdtek egy felső 
ütésű kísérleti szövőgépcsoport 
alsó ütésűvé való átalakításához. 
Az áttervezés kivitelezésének lé
nyege, hogy megnöveli az ütőfej 
élettartam át és feleslegessé válik 
az ütőszíj alkalm azása. További 
korszerűsítési kísérlete a szövő
gépek korszerűsítéséhez egy ösz- 
szeépített elektromotoros kap
csolószerkezet előállítása, amely 
javítja a szövőgép dinamika: fe l
tételeit, egyenletes járást és 
könnyebb indíthatóságot bizto
sít.

Schmalcz József docens a kár- 
tológépskhez szükséges fátyol 
vastagságmérő elektronikus sza
bályozóberendezés előállításával 
kísérletezik, amely a fény* át
eresztőképessége révén érzékeli a 
fátyol vastagságát és szabályozza 
az egyenletességhez szükséges se
bességet.

Csupán három  tanszék m unká
já t néztük meg és e három  tan
széknek is csak részben sikerült 
kísérleteit ism ertetni. Azonban 
m ár ezekből is megállapítható, 
hogy m iért hivatkoznak oly sok
szor legkülönbözőbb vállalataink 
az egyetemi tanszékek hasznos 
segítségére. „  _

M i b e  I c e r á a l  cc f u s i z á s ?
Tudott dolog, hogy bizonyos 

gépeket, gépalkatrészeket, m ű
szereket nehezen lehet beszerez
ni, vagy sok esetben egyáltalán 
nem lehet kapni. Ilyenkor a vál
lalatok — mit tehetnének egye
bet — j ól-rosszul felszerelt m ű
helyeikben maguk próbálják a 
szükséges gépet, alkatrészt vagy 
műszert elkészíteni. M agyarul: 
fusiznak.

Azt hisszük azonban, érdemes 
lenne egyszer megvizsgálni: mi
be kerül a népgazdaságnak ez a 
fusizás, s nem lenne-e helyesebb 
és főleg olcsóbb ezeken a gondo
kon más form ában segíteni.

Pontos, számszerű, összehason
lítást persze nehéz lenne készí- 

: teni, általában azonban az a vé
lem ény, hogy a fusizott alkatrész 
; kétszer-hiáromszor többe kerül,
; s  élettartam a is rendszerint rö- 
: videbb.
; Egyes igazgatók és főmérnq- 
I kök még azt is elmondták, hogy 
i m iként kell a fusizott gépet lel- 
; tá rba venni. A gyakorlat szerint 
: ennek két m ódja van. Egyrészt 
i jegyzőkönyvet vesznek fel arról,
; hogy ta láltak  egy gépet, s a do
log a lovagiasság szabályai sze
rin t elintéződött. Az ellenőrök
nek ez nem tűnik  fel, hiszen köz
tudomású, hogy gépet találni — 
igazán könnyű dolog. Másrészt — 
ez talán  még egyszerűbb — egy 
kiselejtezendő gép helyébe á llít
ják  az újat, ugyancsak jegyző
könyvileg bizonyítva, hogy am a 
elavult gépből ilyen játszi köny- 
nyedséggel lehet használható gé
pet konstruálni. A gép tehát így 
vagy úgy megszületik és dolgozik.

Hogy dolgozik, az term észete
sen jó  dolog. A rossz dolog az, 
hogy amíg odáig eljut, nagyon 
sokba kerü l a népgazdaságnak,

M árpedig az a tény, hogy egyes 
gyárak új gépeket, alkatrészeket 
és műszereket „fusizhatnak”, 
annyit is jelent, hogy m ind az 
anyag, mind a  m unkaerő rendel
kezésre áll, csak nem megfele
lően használják fel. A vélemé
nyünk tehát az lenne, hogy vala
miképpen ta láljunk  módot arra, 
hogy ezt a rendelkezésre álló 
anyagot és m unkaerőt gazdasá
gos,an felhasználva, biztosítsuk a 
nélkülözhetetlen gépeket és szer
számokat.

Persze ennek megszervezése 
nem könnyű feladat. De, ha sen
ki sem gondolkozik megoldásán, 
akkor a fusizás tovább tart, m ár
pedig ez mind a nép«gazdaság, 
mind az üzemek szám ára drága 
mulatság.

S tegyük hozzá: nincs az az 
üzem, amelyik ezt szívesen csi
nálná.
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A csehszlovák iparvezetés 
fejlesztéséről

Csehszlovákiában hosszabb ide
je  folyik előkészítő m unka az 
iparvezetés fejlesztésére, átszer
vezésére. A problém át behatóm  
először a m últ évben ta rto tt or
szágos pártértekezlet v ita tta  
meg. Ezután széleskörű szakbi
zottsági tevékenység kezdődött, 
elméleti és gyakorlati közgazdá
szok, mérnökök, iparvezetők rész
vételével. Az előkészítő m unka 
most új szakaszhoz érkezett, 
közreadták nyilvános m egvitatás
ra a szakbizottság elgondolásait. 
Ez a  könyvalakban 220 oldalon 
megjelent közgazdissági tanul
mány felöleli a csehszlovák ipar
vezetés, gazdasági tervezés, fi
nanszírozás egész problém akö
rét.

A tanulm ány különösképpen a 
távlati tervezés fejlesztését, a ve
zetői hatáskörök decentralizálá
sát, az anyagi érdekeltség na
gyobb érvényesülését és az ipar 
finanszírozásának m egváltoztatá
sát tárgyalja, de foglalkozik a 
m unkaerők elosztásával, a beru
házás, az átképzés, a nyilvántar
tás, a  szám vitel problém áival is.

A  távlati te r v e z é s  fe j le sz té se
A távlati tervezést két irány

ban kívánják fejleszteni: hosszú- 
le jára tú  (5—15) éves tervek ki
dolgozásával és az ötéves tervek 
éves viszonylatban való meg
szilárdításával.

nek, hanem  a gazdasági ösztön
zők új irányelveit adják közre, 
javasolják vitára. Az irányelvek 
alapgondolata az, hogy az anyagi 
érdekeltség olyan teljesen új, 
komplex rendszerét kell kialakí
tani, amely a vállalat dolgozóit 
az eddiginél nagyobb m értékben 
teszi érdekeltté a vállalat gazda- 
sé\gos tevékenységében.

A z átlagb érek  
é s  a term e lé k e n y sé g

A tanulm ány számos új vonása 
mögött igen figyelemre m éltónak 
tartom  azt a  gondolatot, hogy az 
átlagbérek és a  m unka term elé
kenység alakulását az ötéves 
tervben kívánják  eJőími. Külön
böző megoldásokat dolgoztak ki, 
így többek között azt, hogy válla
latonként állapítsák meg az arányt 
a term elékenység változása és az 
átlagkereset között. Az arány sze
rin tük  például egy adott vállalat
nál a  következő lelhetne:
A m u n k a te rm e 
lé k e n y sé g  á t la 
g o s  é v i % -os 

n ö v e k e d é s e

101
102
103
104
105
106
107
108
109
110

Az á tla g k e r e s e 
te k  é v i % -os 
á tla g o s  n ö v e k e 

d é se

100 
100 1
100,2
100.3
100.5
100,7 
101
101.3
101.6 
102

A csehek tapasztalata is azt 
m utatja, hogy népgazdaságban lé
nyeges s truk tu rális  átalakításo
kat, a fogyasztás és term elés szer
kezetének változtatását a  nem 
zetközi munkamegosztásban való 
tervszerű részvételt stb. csak 
hosszúlejáratú távlati tervekkel 
lehet eredményesen megoldani. 
Eddig ez hiányzott. Ezért a jövő- 
.ben több évre szóló terveket is 
fognak kidolgozni. Szükségesnek 
lá tják  az ötéves tervek megszilár
dítását, m ert az elm últ évek gya
korlata odavezetett, hogy lényegé
ben nem  ötéves, hanem  egyéves 
tervek alapján  irányíto tták  az 
ipart.

A tervm unka fej'esztésánek 
egyik kulcskérdése, hogy melyek 
azojt a feladatok, am elyeket éves 
viszonylatiban központilag írnak 
elő. A csehszlovákok elgondolása 
szerint utasítáaszerűek a  követ
kező terv-részek lennének:

1. Az ipari term elés — olyan 
részletességben, amely biztosítja 
a term eléskapacitások arányos 
fejlődésiét.

2. Fontosabb term ékek export
ja  és im portja.

3. Fontosabb kutatóm unkák, új 
gyártm ányok bevezetése.

4. A dolgozók elosztása ipa r
ágak és  területek szerint, a tanu
lók szakiskolai és főiskolai fel
vétele.

Ezenkívül az éves tervben sza
bályozni lá tják  szükségesnek:

a vállalatok nyereségrészesedési
és prémiumrendszerét, az á t
lagkeresetek m unkaterm elé
kenységtől függő emelkedését.

D ecentralizálás

A csehszlovákok véleménye 
szerint a központi vezetés meg
szilárdítása a  decentralizálás elő
feltétele és ezért a  lényegében de
centralizálás jellegű javaslatban 
igen behatóan foglalkoznak táv
lati tervezési m unkával. Decentra- 
lizá’ást számos területen javasol
nak. Elsősorban a szállítók és 
megrendelők közötti „központi 
szervek“ kikapcsolását kívánják. 
A szállítók és a megrendelők köz
vetlen kapcsolatát a  szállítási 
szerződésekre k ívánják  teljes 
egészében helyezni. Teljes önálló
ságot javasolnak a term elési fel
tételek megállapításában, a m ű
szaki fejlesztés, a  beruházások 
egyes területén.

A tanulm ány egyik legérdeke
sebb része a gazdasági ösztönzők 
új rendszerével foglalkozó feje
zet. A könyv szerzői a rra  az á l
láspontra helyezkednek, hogy a 
gazdasági ösztönzők terén első
sorban az alapelvek tisztázása 
szükséges, és ezért nem  konkrét 
módszereket, form ákat ism ertet

Szükséges azonban megjegyez
ni, hogy amikor az átlagkeresetek 
vállalatonként! változásának gon
dolatával foglalkoznak, a béralap 
központi ellenőrzését fenn  kíván
ják  tartani,

P én zgazd á lk od ás

Az új rendszernél lényeges vál
tozás várható a pénzgazdálkodás 
terén. Az a  körülmény, hogy a  
vállalat a nyereség egy részét sa
já t belátása szerint használhatja 
fel, hogy a beruházási és felú jí
tási alapok egy részét decentrali
zálják és hogy a vállalatok köz
vetlenül vehetnek fel hiteleket, 
m egváltoztatja a hitel, a bankok 
szerepért. A vállalatok a jövőben 
önállóan fognak dönteni számos 
olyan pénzügyi kérdésben, m e
lyet eddig központilag intéztek.

A csehszlovák iparvezetés fej
lesztésére irányuló tanulmányból 
csak néhány részt emeltem ki, 
azokat is csak vázlatosan tud
tam  ismertetni.

A csehszlovákok tanulm ányuk 
bevezetőjében nyomatékosan 
hangsú ’ yozzák, hogy az iparveze
tés fejlesztése komplex feladat! 
az ipar szervezete, tervezése fi- 
nanszirozssa, a gazdasági ösztön
zők rendszere, a  politikai és ká
derm unka — a vezetés elválaszt
hatatlan  részei, amelyek függnek 
egymástól és függnek a termelő
erők és a term elési viszonyok 
adott termelési színvonalától. Az 
iparvezetés fejlesztése hatékonyan 
csak komplexen, a  konkrét hely
zethez szorosan alkalm azkodóan 
oldható meg. Ennek példaszerű 
megoldását adja a tanulmány.

Igaz az, hogy az iparvezetés 
fejlesztésénél csak sa já t tapasz
talatokra, csak sa já t m unkára le
het támaszkodni, mégis célszerű
nek látnám , ha a csehszlovákok
nak ezt a tanulm ányát a  maga 
teljességében a m agyar ipar m ű
szaki és gazdasági szakemberei 
megismernék. Jó lenne, ha az 
MTESZ most éledő ipargazdasági 
bizottsága gondoskodna erröh

D r. H A R S Ä N Y I  IS T V Á N

M o sz k v á b an , a  s z o c ia lis ta  o rs z á g o k  
s z a b v á n y o s ítá s i  k é rd é s e k k e l  fo g la lk o 
zó sz a k e m b e re i  tu d o m á n y o s  és te c h 
n ik a i  é r te k e z le te t  re n d e z te k . (T A SZSZ) 

*
A  v ilág  o la jf in o m ító in a k  te lje s  k a 

p a c i tá s a  az  év  e le jé n  940 m illió  to n n a  
v o lt,  s zem b ö n  az  egy  év  e lő tti  874 m il
lió  to n n á v a l.  (F in a n c ia l  T im es)*

A m e rik a i g a z d a s á g i k ö rö k  s z e r in t  a  
jö v ő  év i b e ru h á z á s  e lő re lá th a tó la g  36,1 
m il l iá rd  d o llá r  le sz , 7 s z á z a lé k k a l k e 
v e se b b , m in t  a  m ú lt  év i. (F in a n c ia l 
T im es) *

N y u g a t-N é m e to rsz á g b a n  3,9 száza 
lé k k a l  e s te k  a  m u n k a n a p o n k é n t  te l
j e s í te t t  m u n k a ó rá k .  (N eue  Z ü r c h e r  
Z e itu n g )

Felhasználó
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